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PROFI KERAFAS C2T o c6723

Aktualizacia: 26.02.2024

Produkt: Stierkova hmota na fasady a viacucelové lepidlo

Pouzitie: Cementova hmota na lepenie tepelnoizolacnych dosiek, keramickych obkladov a dlazieb a tiez
murovacich prvkov z pérobeténu. Dalej je uréend pre stierkovanie muriva a zateplenych a
nezateplenych fasad.

Zmes je urcena na lepenie tepelnoizolaénych dosiek z EPS (vratane sivého) aj MW na fasady a tiez
pre ich stierkovanie a vytvorenie vystuznej vrstvy za sic¢asného vkladania vystuznej tkaniny.
Hmota dalej sluzi na vytvaranie podkladu pod tenkovrstvové Strukturdlne omietky v interiéri aj
exteriéri. Je vhodna tieZ na lepenie roznych typov keramickych obkladov a dlaZieb (zataZzované
chédzou, do formétu 60 x 60 cm) s nasiakavostou nad 3 % na steny i podlahy. Dalej je zmes
mozné pouZzit na lepenie murovacich prvkov z pérobetdnu. Lepidlo nie je uréené na lepenie
obkladov a dlazieb na pretvdrne a pruzné podklady a na sadrokarton.

Vlastnosti: Jednoducha spracovatelnost, vyborna prilnavost k podkladu aj lepenému prvku.
ZloZenie: portlandsky cement, mineralne plniva < 0,5 mm, prisady

Technické udaje:

Spotreba materialu cca 1,6-6 kg/m? v zavislosti na aplikacii

Spotreba materidlu — podrobnosti cca 1,6 kg/m?/mm (lepenie pérobetdnu)

cca 2-4 kg/m? (lepenie obkladov a dlazZieb)
cca 4 kg/m? (stierkovanie

cca 4-6 kg/m? (lepenie izolantov)

Hrubka vrstvy podla pouZitia
Hrubka vrstvy dodatok lepenie keramickych obkladovych prvkov: max. 5 mm (celoplosne,

lokdlne do 20 mm

lepenie tepelnoizolacnych dosiek: 5-20 mm
stierkovanie EPS: 3-5 mm

stierkovanie MW: 5-7 mm

vyrovnavacia vrstva na minrdlne podklady: min. 3 mm

Spotreba vody cca 5-6,5 litrov Cistej vody/vrece
Spotreba vody dodatok cca 5 litrov Cistej vody/vrece na lepenie pérobeténovych tvarnic

cca 5,5-6,5 litrov Cistej vody/vrece na lepenie tepelnoizolaénych
fasadnych dosiek

cca 5-6 litrov Cistej vody/vrece na lepenie obkladov a dlaZieb

Faktor difuzneho odporu p cca 25
Sudinitel tepelnej vodivosti A 0,80 W/(m-K)
Trieda reakcie na ohel Al

Otvoreny ¢&as (+20 °C) cca 20 minat
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Skarovanie/pochédznost (+20 °C) min. po 24 hodinach
Pevnost spoja <1 N/mm? vysokd zaciato€na pridrinost—tahom
Trvald odolnost spoja > 1 N/mm? vysokd pridrznost—-tahom po ponoreni do vody

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po uloZeni pri vys$ej teplote

> 1 N/mm? vysokd pridrznost—tahom po cykloch zmrazovania-
rozmrazovania

Sklz <0,5mm

Doba zavidnutia: pridrinost tahom po > 0,5 N/mm?
1220 min.

Klasifikacia C2T (EN 12004)

Teplota spracovania:
Teplota vzduchu, materiadlu a podkladu musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:

Lepenie keramickych prvkov:

Podklad musi byt pevny, sidrzny, bez trhlin, suchy a Cisty. Povrchové vrstvy s rizikom separacie je treba odstranit.
Hladké povrchy podkladu je nutné zdrsnit alebo opatrit PROFI ADHEZNYM MOSTIKOM:*. Ak je podklad mastny je
nutné ho odmastit. Pre zniZenie a zjednotenie nasiakavosti podkladu sa pouZije penetracia PROFI PRIMER K. Najma
pri silne nasiakavych podkladoch je nutné venovat prevedeniu penetraéného nateru zvy$end pozornost, previest ho
dokladne a zabranit tak rychlemu odsaniu vody z lepidla. Pripadné nerovnosti do hribky 30 mm, je potrebné
vyrovnat pomocou rychlotvrdniicej cementovej malty PROFI REPASPACHTEL RAPID.

Zvyskova vlhkost cementovych podkladov smie byt max. 5,0 %, podkladov na baze siranu vapenatého max. 0,5 %.
Podklady na baze siranu vapenatého je nutné penetrovat pripravkom PROFI PRIMER K, ktory musi byt pred zacatim
lepenia vyschnuty.

Lepenie a stierkovanie izolantov:

Podklad musi byt ¢isty, suchy, bezprasny, bez zvyskov starej omietky, nosny a pevny. Hrubé nerovnosti sa musia
vopred vyrovnat. V pripade vyrovnania je potreba dodrzat minimalnu dobu zrenia vyrovnavacej hmoty 1 defi na 1
mm hrabky. Prasné podklady napenetrovat penetraciou PROFI UNI TIEFENGRUND.

Lepenie pérobetdnu:
Pérobetdnové tvarnice musia byt zbavené prachu, mastnoty a inych necistot a nesmu byt zamrznuté.

Spracovanie:
murarska lyZica, zubové hladidlo, rovné hladidlo, nizkootackové miesadlo
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Miesanie:
Lepenie keramickych prvkov:
Suchd maltovd zmessa rozmiesa s vodou a po odleZani 5 minut sa znovu kratko premiesa tak, aby bola homogénna.

Lepenie a stierkovanie izolantov:

Suchd zmes sa zmiesa s vodou bud' elektrickou ruénou miesackou s vrtulou, alebo v kontinualnej miesacke na
konzistenciu vhodnu na lepenie (tuhsia) alebo stierkovania (redsia). Namiesanu zmes nechat 5 minat odstat a potom
znovu kratko premiesat.

Lepenie pérobetdnu:
Suchd maltovd zmes sa rozmiesa s vodou a po odlezani 5 minut sa znovu kratko premiesa tak, aby bola homogénna.

Vo vsetkych pripadoch sa na rozmiesanie pouZzije bud bezna pitna voda, alebo voda vyhovujica EN 1008. K zmesi nie je
dovolené pridavat Ziadne cudzie prisady.

Pracovny postup:

Lepenie keramickych prvkov:

Lepidlo sa nanésa na podklad ozubenym hladidlom s vhodnou velkostou zuba - zvy¢ajne od 6 x 6 mm do 10 x 10 mm
podla rovinnosti podkladu. Do takto vytvoreného 16zka sa pokladaju obkladové prvky za sicasného pritlacenia tak, aby
sa drazky spojili do kompaktného I6zka. V pripadoch ocakavaného zvyseného prevadzkového namahania dlazieb sa
odporuca kladenie s obojstrannym nanasanim lepidla na podklad i rub dlazdice (tzv. buttering-floating.

Odporucana hrubka vrstvy suvislého lepidlového 16zka ¢ini 2 az 5 mm podla rovinnosti podkladu a ¢lenitosti lepeného
prvku. Pri lokalnych nerovnostiach podkladu neprekracovat hribku vrstvy lepidla 20 mm.

Na podklad sa nanasa iba tolko lepidla, ktoré je mozné spracovat do 15 aZ 20 minut, tento ¢as sa moze vysokou
teplotou skratit. Spracovavat pri teplotach podkladu a vzduchu medzi +5 °C az +30 °C. Dilata¢né skary sa ponechaju
Cisté. Pri kladeni reSpektujte polohu dilatac¢nych skar v podklade. Ich rozmiestnenie a Upravu by mal predpisat projekt.
Sparovanie nalepenych prvkov je mozné najskor po 24 hodinach.

Lepenie izolantov:
Lepiacu maltu nanasame vzdy na rub dosiek po obvode v pase Sirky cca 70 mm a bodovo v 3 bodoch s priemerom cca

120 mm v pozdiznej osi dosky tak, aby krytie rubu dosky bolo minimalne 40 % plochy. Pri dostatoénej rovinnosti
podkladu je mozné lepit dosky izolantu aj celoplosne.

Stierkovanie izolantov:

Na dosky nalepeného izolantu sa nanesie vrstva v hrubke minimalne 3 mm, do nej sa vloZi vystuzna tkanina a nasledne
sa povrch hmoty upravi hladidlom do hladka. Po vytvrdnuti (3 aZz 5 dni) tato vrstva slizi ako podklad pre konecnu Upravu
prefarbenou omietkou. Spracovavat pri teplote +5 °C aZ +30 °C (okolity vzduch/material/podklad). Pri aplikacii a v
prvych diioch po naneseni je nutné chranit povrch pred vetrom a priamym slneénym Ziarenim.

Lepenie pérobetdnu:

Hmota sa nanasa pomocou Specialnej ozubenej lyZice alebo zubového hladidla na stycné plochy murovacich prvkov.
Vyska $kary sa upravi poklepom gumové palicky na prvok. Vysledna hribka loZnej skary je cca 2 mm a $kary musia byt
uplne vyplnené hmotou a zarovnané s povrchom steny.

Zaistenie kvality:
Dohlad je vykonavany prostrednictvom vlastnej vyrobnej kontroly.
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Balenie:
Kat. ¢. Balenie

6723 vrece (25 kg); 1.200 kg/paleta

Skladovanie:
24 mesiacov od datumu vyroby v origindlnom neporusenom obale na palete v suchom sklade. Chranit pred vihkom.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.
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