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PROFI KERAFAS C2T Kat. č.: 6723

Aktualizácia: 26.02.2024

Produkt: Stierková hmota na fasády a viacúčelové lepidlo

Použitie: Cementová hmota na lepenie tepelnoizolačných dosiek, keramických obkladov a dlažieb a tiež
murovacích prvkov z pórobetónu. Ďalej je určená pre stierkovanie muriva a zateplených a
nezateplených fasád.

Zmes je určená na lepenie tepelnoizolačných dosiek z EPS (vrátane sivého) aj MW na fasády a tiež
pre ich stierkovanie a vytvorenie výstužnej vrstvy za súčasného vkladania výstužnej tkaniny.
Hmota ďalej slúži na vytváranie podkladu pod tenkovrstvové štrukturálne omietky v interiéri aj
exteriéri. Je vhodná tiež na lepenie rôznych typov keramických obkladov a dlažieb (zaťažované
chôdzou, do formátu 60 x 60 cm) s nasiakavosťou nad 3 % na steny i podlahy. Ďalej je zmes
možné použiť na lepenie murovacích prvkov z pórobetónu. Lepidlo nie je určené na lepenie
obkladov a dlažieb na pretvárne a pružné podklady a na sadrokartón.

Vlastnosti: Jednoduchá spracovateľnosť, výborná priľnavosť k podkladu aj lepenému prvku.

Zloženie: portlandský cement, minerálne plnivá ≤ 0,5 mm, prísady

Technické údaje:

Spotreba materiálu cca 1,6–6 kg/m² v závislosti na aplikácii

Spotreba materiálu – podrobnosti cca 1,6 kg/m²/mm (lepenie pórobetónu)

cca 2–4 kg/m² (lepenie obkladov a dlažieb)

cca 4 kg/m² (stierkovanie

cca 4–6 kg/m² (lepenie izolantov)

Hrúbka vrstvy podľa použitia

Hrúbka vrstvy dodatok lepenie keramických obkladových prvkov: max. 5 mm (celoplošne,
lokálne do 20 mm

lepenie tepelnoizolačných dosiek: 5–20 mm

stierkovanie EPS: 3–5 mm

stierkovanie MW: 5–7 mm

vyrovnávacia vrstva na minrálne podklady: min. 3 mm

Spotreba vody cca 5–6,5 litrov čistej vody/vrece

Spotreba vody dodatok cca 5 litrov čistej vody/vrece na lepenie pórobetónových tvárnic

cca 5,5–6,5 litrov čistej vody/vrece na lepenie tepelnoizolačných
fasádnych dosiek

cca 5–6 litrov čistej vody/vrece na lepenie obkladov a dlažieb

Faktor difúzneho odporu μ cca 25

Súčiniteľ tepelnej vodivosti λ 0,80 W/(m·K)

Trieda reakcie na oheň A1

Otvorený čas (+20 °C) cca 20 minút
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Škárovanie/pochôdznosť (+20 °C) min. po 24 hodinách

Pevnosť spoja ≤ 1 N/mm² vysoká začiatočná prídržnosť–ťahom

Trvalá odolnosť spoja ≥ 1 N/mm² vysoká prídržnosť–ťahom po ponorení do vody

≥ 1 N/mm² vysoká prídržnosť–ťahom po uložení pri vyššej teplote

≥ 1 N/mm² vysoká prídržnosť–ťahom po cykloch zmrazovania-
rozmrazovania

Sklz ≤ 0,5 mm

Doba zavädnutia: prídržnosť ťahom po
t ≥ 20 min.

≥ 0,5 N/mm²

Klasifikácia C2T (EN 12004)

Teplota spracovania:

Teplota vzduchu, materiálu a podkladu musí byť nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:

Lepenie keramických prvkov:
Podklad musí byť pevný, súdržný, bez trhlín, suchý a čistý. Povrchové vrstvy s rizikom separácie je treba odstrániť.
Hladké povrchy podkladu je nutné zdrsniť alebo opatriť PROFI ADHÉZNYM MOSTÍKOM⁺. Ak je podklad mastný je
nutné ho odmastiť. Pre zníženie a zjednotenie nasiakavosti podkladu sa použije penetrácia PROFI PRIMER K. Najmä
pri silne nasiakavých podkladoch je nutné venovať prevedeniu penetračného náteru zvýšenú pozornosť, previesť ho
dôkladne a zabrániť tak rýchlemu odsaniu vody z lepidla. Prípadné nerovnosti do hrúbky 30 mm, je potrebné
vyrovnať pomocou rýchlotvrdnúcej cementovej malty PROFI REPASPACHTEL RAPID.
Zvyšková vlhkosť cementových podkladov smie byť max. 5,0 %, podkladov na báze síranu vápenatého max. 0,5 %.
Podklady na báze síranu vápenatého je nutné penetrovať prípravkom PROFI PRIMER K, ktorý musí byť pred začatím
lepenia vyschnutý.
 
Lepenie a stierkovanie izolantov:
Podklad musí byť čistý, suchý, bezprašný, bez zvyškov starej omietky, nosný a pevný. Hrubé nerovnosti sa musia
vopred vyrovnať. V prípade vyrovnania je potreba dodržať minimálnu dobu zrenia vyrovnávacej hmoty 1 deň na 1
mm hrúbky. Prašné podklady napenetrovať penetráciou PROFI UNI TIEFENGRUND.
 
Lepenie pórobetónu:
Pórobetónové tvárnice musia byť zbavené prachu, mastnoty a iných nečistôt a nesmú byť zamrznuté.

Spracovanie:

murárska lyžica, zubové hladidlo, rovné hladidlo, nízkootáčkové miešadlo
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Miešanie:

Lepenie keramických prvkov:
Suchá maltová zmessa rozmieša s vodou a po odležaní 5 minút sa znovu krátko premieša tak, aby bola homogénna.
 
Lepenie a stierkovanie izolantov:
Suchá zmes sa zmieša s vodou buď elektrickou ručnou miešačkou s vrtuľou, alebo v kontinuálnej miešačke na
konzistenciu vhodnú na lepenie (tuhšia) alebo stierkovania (redšia). Namiešanú zmes nechať 5 minút odstáť a potom
znovu krátko premiešať.
 
Lepenie pórobetónu:
Suchá maltová zmes sa rozmieša s vodou a po odležaní 5 minút sa znovu krátko premieša tak, aby bola homogénna.

Vo všetkých prípadoch sa na rozmiešanie použije buď bežná pitná voda, alebo voda vyhovujúca EN 1008. K zmesi nie je
dovolené pridávať žiadne cudzie prísady.
 

Pracovný postup:

Lepenie keramických prvkov:
Lepidlo sa nanáša na podklad ozubeným hladidlom s vhodnou veľkosťou zuba - zvyčajne od 6 x 6 mm do 10 x 10 mm
podľa rovinnosti podkladu. Do takto vytvoreného lôžka sa pokladajú obkladové prvky za súčasného pritlačenia tak, aby
sa drážky spojili do kompaktného lôžka. V prípadoch očakávaného zvýšeného prevádzkového namáhania dlažieb sa
odporúča kladenie s obojstranným nanášaním lepidla na podklad i rub dlaždice (tzv. buttering-floating.
Odporúčaná hrúbka vrstvy súvislého lepidlového lôžka činí 2 až 5 mm podľa rovinnosti podkladu a členitosti lepeného
prvku. Pri lokálnych nerovnostiach podkladu neprekračovať hrúbku vrstvy lepidla 20 mm.
Na podklad sa nanáša iba toľko lepidla, ktoré je možné spracovať do 15 až 20 minút, tento čas sa môže vysokou
teplotou skrátiť. Spracovávať pri teplotách podkladu a vzduchu medzi +5 °C až +30 °C. Dilatačné škáry sa ponechajú
čisté. Pri kladení rešpektujte polohu dilatačných škár v podklade. Ich rozmiestnenie a úpravu by mal predpísať projekt.
Spárovanie nalepených prvkov je možné najskôr po 24 hodinách.
 
Lepenie izolantov:
Lepiacu maltu nanášame vždy na rub dosiek po obvode v páse šírky cca 70 mm a bodovo v 3 bodoch s priemerom cca
120 mm v pozdĺžnej osi dosky tak, aby krytie rubu dosky bolo minimálne 40 % plochy. Pri dostatočnej rovinnosti
podkladu je možné lepiť dosky izolantu aj celoplošne.
 
Stierkovanie izolantov:
Na dosky nalepeného izolantu sa nanesie vrstva v hrúbke minimálne 3 mm, do nej sa vloží výstužná tkanina a následne
sa povrch hmoty upraví hladidlom do hladka. Po vytvrdnutí (3 až 5 dní) táto vrstva slúži ako podklad pre konečnú úpravu
prefarbenou omietkou. Spracovávať pri teplote +5 °C až +30 °C (okolitý vzduch/materiál/podklad). Pri aplikácii a v
prvých dňoch po nanesení je nutné chrániť povrch pred vetrom a priamym slnečným žiarením.
 
Lepenie pórobetónu:
Hmota sa nanáša pomocou špeciálnej ozubenej lyžice alebo zubového hladidla na styčné plochy murovacích prvkov.
Výška škáry sa upraví poklepom gumové paličky na prvok. Výsledná hrúbka ložnej škáry je cca 2 mm a škáry musia byť
úplne vyplnené hmotou a zarovnané s povrchom steny.

Zaistenie kvality:

Dohľad je vykonávaný prostredníctvom vlastnej výrobnej kontroly.
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Balenie:

Kat. č.

6723

Balenie

vrece (25 kg); 1.200 kg/paleta

Skladovanie:

24 mesiacov od dátumu výroby v originálnom neporušenom obale na palete v suchom sklade. Chrániť pred vlhkom.

Odstraňovanie odpadu:

Pozri Kartu bezpečnostných údajov.

Bezpečnostné pokyny:

Pozri Kartu bezpečnostných údajov.
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